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PER FIBER PS5 68

Refuerzo estructural del concreto.

DATOS TECNICOS

LONGITUD: 60 mm
TiTULO (DENIER) 4500 Dn

MATERIAL BASE: Olefina Modificada
DENSIDAD RELATIVA: 0.90 - 0.92
TENSION A LA ROTURA: 500 MPa
PUNTO DE FUSION: 150 ° C - 170 ° C
ABSORCION DE AGUA: 0%
CONDUCTIVIDAD ELECTRICA: NULA
RESISTENCIA QUIMICA: Alta

FIBRAS POR KG.: > 33,500

Nombre del Macro Fibra Sintética Desarrollado

producto: por: Mauro Gelmi

Refuerzo estructural del

Funcién:
concreto

Verificado por: Mauro Gelmi

Cédigo de producto: PS 60 Autorizado por: Vincenzo Gelmi

. .| Polipropileno, sacos de .
Insumos requeridos: papel, hilo Fecha: 24/04/2019

Medio de

Tipo de
Control NCA

VN £ Tol Inspeccion

Caracteristicas Tipo

Color/Apariencia Atributo | Translticido | Andlisis sensorial Muestreo 95%

Longitud Variable 60 £ 3 mm Vernier Muestreo 90%

Diametro equivalente |Variable | 0.88 + 0.03 mm | Balanza elect. Muestreo 90%

Resistencia a la

Traccion OOk

Variable Dinamémetro Muestreo 95%

Variable 17.5+ 5% Dinamémetro Muestreo 95%

Elongacion

ACABADO

Se puede dar un acabado al concreto reforzado
con PER FIBER PS 60 usando las técnicas de
acabado de acuerdo a ACI 304, Seccién C3.

PRECAUCIONES

No se debe usar las fibras macrosintéticas PER
FIBER PS 60 como un medio para usar secciones
de menor espesor que el disefio original. Para el
espaciado de las juntas, siga las directrices
estandar de la industria sugeridas por PCA y ACI.

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO / VIDA
UTIL

Los envases sellados de este producto se garanti-
zan durante 1 afo si se mantiene bajo techo.

En caso el producto este vencido consultar al
fabricante para la revision y aceptacion de su uso.

PRODUCTO NO CONTROLADO POR SUNAT

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Aditivos
Especiales

Fabricante de Aditivos
para la Construccion

PER FIBER PS 60 fibra de polipropileno macro sintética, disefiada especialmente como refuer-
zo secundario de concreto, es fabricada a partir de polimeros de polyolefina de alto desempe-
fio y deformadas mecanicamente en todo el cuerpo para maximizar el anclaje en el concreto y
evitar la pérdida excesiva cuando se proyecta (Shotcrete), altamente orientada a conseguir la
mayor superficie de contacto dentro del concreto, lo que resulta en una mayor unién interfacial
y eficiencia de la resistencia de la flexion y absorcién de energia. PER FIBER PS 60 esta
especificamente disefiada y fabricada en una instalacion certificada bajo la norma ISO
9001:2000, para ser usada como refuerzo secundario deconcreto a una tasa de adicién
minima de 2 kg por metro cubico. Cumple con la norma ASTM C 1116/C 1116 M, concreto Tipo
Il reforzado con fibra, JSCE-S14 y con la norma Europea EN-14889-2 como clase II.

uso

- Pavimentos de concreto trafico ligero, medio o
pesado.

- Losas industriales sobre el piso, trafico ligero,
medio o pesado.

- Areas de estacionamiento.

- Shotcrete via humeda o via seca, ya sea
definitivo o temporal.

- Elementos Pre-fabricados.

- Plataformas compuestas de metal y concreto.

- Aceras y entradas de automoviles.

- Capas superpuestas y coberturas.

- Aplicaciones no magnéticas.

VENTAJAS

* Incrementa la resistencia a la tenacidad,
absorcién de energia e

impacto del concreto, asi como la resistencia
residual y ductilidad.

» No afecta notoriamente la fluidez (Slump) de la
mezcla como otras

fibras multifilamento.

» Disminuye la tendencia al agrietamiento en
estado fresco como

endurecido del concreto.

» Maxima resistencia al arrancamiento dentro de
la matriz del concreto.

» Reduce el desgaste en bombas y tuberias
cuando la mezcla es

bombeada.

« Alta resistencia a los ataques quimicos y a los
alcalis.

» Es segura y mas facil de usar que el refuerzo
tradicional.

* No se corroe con las aguas agresivas.

» Ahorra tiempo y molestias durante la aplica-
cion y el proceso de

concentrado del mineral.

NORMAS

Siempre se coloca uniformemente en el
concreto y cumplimiento con los cédigos
vigentes y normas siguientes:

-ASTM C 94/C 94M Especificacion estandar
para concreto premezclado.

- ASTM C 1116/C 1116M Especificacion
estandar para concreto reforzado

con fibras.

-ASTM C 1399 Método de prueba estandar
para obtener la resistencia

residual promedio del concreto reforzado con
fibras.

- ASTM C 1436 Especificacion estandar de
materiales para Shotcrete.

-ASTM C 1609/C 1609M Método de prueba
estandar para obtener el

rendimiento de la flexion del concreto reforza-
do con fibras (Usando una

viga con carga de tres puntos). Reemplaza la
norma ASTM C 1018.

-ASTM C 1550 Método de prueba estandar
para la resistencia a la flexion

del concreto reforzado con fibras (Usando un
panel Redondo con carga

central.)

- JCI-SF4 para la resistencia a la flexion y

para la resistencia a la flexién del concreto

reforzado con fibras y JSCE-S14.

- EFNARC panel cuadrado-2005

- ACl 304 Guia para la medicion, mezcla,

transporte y distribucion del concreto.

- ACI 506 Guia para Shotcrete.

- EN 14889-2 Definiciones, especificaciones

y conformidad de fibras poliméricas.

COMPATIBILIDAD
PER FIBER PS 60 es compatible con todos
los aditivos para concreto de ADITIVOS
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ESPECIALES y las sustancias quimicas que aumentan el
rendimiento del concreto.

No se debe usar las fibras macrosintéticas PER FIBER PS
60 para reemplazar refuerzos estructurales.

DOSIS

La dosis de aplicacion para la fibra macro sintética estructural
PER FIBER PS 60 es de 2 a 9 kg/m® de concreto o Shotcrete,
dependiendo de la

ductilidad, resistencia residual, tenacidad 6 absorciéon de
energia requerido.

En las pruebas para determinar la cantidad exacta de fibra a
usar, si el concreto es lanzado (Shotcrete via hiUmeda o seca)
las muestras (paneles cuadrados EFNARC o circulares
ASTM C-1550) tienen que ser obtenidas en campo, lanzado
con el equipo a usar, ya que por su naturaleza las fibras
sintéticas durante el lanzado 6 proyeccién una parte de ellas
se pierde. No se recomienda obtener los paneles en laborato-
rio ya que los resultados difieren apreciablemente.

DISENOS DE MEZCLAS Y PROCEDIMIENTOS

El refuerzo con PER FIBER PS 60 es un proceso mecanico,
no quimico.

Debido a la eficiencia de la fibra no se necesita modificacion
del disefio de mezcla ya que no afecta notoriamente la fluidez
de la mezcla. Consulte con un asesor técnico de ADITIVOS
ESPECIALES para recomendaciones adicionales. La fibra
macrosintética PER FIBER PS 60 se agrega a la mezcladora
antes, durante o después de hacer mezclas con los otros
materiales del concreto. Se requiere un tiempo de mezclado
de por lo menos de 3 a 5 minutos por metro cubico como se
especifica en la norma ASTM C-94.

GARANTIA LIMITADA

Aditivos le garantiza en el momento y en el lugar que se efectué el despacho, que nuestro material sera de buena calidad y estara en conformidad con nuestras especificaciones
publicadas vigentes en la fecha de aceptacion del pedido.

LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

La ilustracion contenida en el presente se incluye Unicamente para fines ilustrativos, y a nuestro mas leal saber, es fiel y correcta. Sin embargo AE no puede ofrecer, bajo ninguna
circunstancia, garantia alguna de los resultados ni asumir ninguna obligacién ni responsabilidad en relacion con el uso de esta informacién. Dado que AE no tiene ningln control
sobre el uso que se pueda hacer de su producto, se recomienda probar los productos para determinar si son aptos para un uso especifico y/o si nuestra especificacion es valida
en una circunstancia determinada. La responsabilidad reside en el usuario en cuanto al disefio, la aplicacion y la instalacién correcta de cada producto. El fabricante y el usuario
determinaran la idoneidad de los productos para una aplicacion especifica y asumiran toda responsabilidad en relacion con la misma.
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